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ALC OCuter Ring: automatic level contrel compression setting {Optional)
innet Button: ON and OFF switch of the ALC, with level meter
switching {compression or fevel)

Couronne: réglage de compression du réguiateur autormatique de
sensibilité foption)

Bouton: mise en action du RAS avec commutation de lindicateur de
niveau (compression ou niveat}

Stellring: Kompressions-Einsteliung des autom. Empfindiichkeits-
Regulators fauf Wahi}

Steltknopf: Einschaltung des ALC, mit Umschaltung des Pegel-A nzef-
gers {Pegel od. Kompression)

Scale indicating the available level on line output
Echealle indiquant le niveau disponible en sortie ligne
Anzeigeskala tes Nutzpegels

Scals indicating the average voitage per battery cell
Echelle indiquant la tension moyenne des éléments de piles
Anzeigeskala der mittl, Batterie-Zellenspannung

Scale indicating the compression level of the ALC

Echelle indiquant la compression du régulateur automatique

Anzeigeskala des ALC-Kompression

Main Selector
Sélecteur principal
Hauptwahischalter

Tape-Direct Selector
Sélecteur Tape-Direct
Wahlschaiter Tape-Direct

4-Position Filter Selector

Sélectetr de filtres & 4 positions
Filterwahlschalter, 4 Positionen

MIC-2 Micro 2 Input, Line input or Playhack Level Control
Potentiométre du niveau entrée micro 2, entrée ligne ou lecture
Potentiometer fiir Pegelregtilierung des Mikrophoneinganges 2
des Linieneinganges oder der Wiedergabe

MIC-1 Micro 1 input Level Contro!

Potentiométre du niveau entrée micro 1
Potentiometer Fiir Pegelregulierung des Mikrophoneinganges 1

[Ewe)>

Fast Forward, Reference Generator Control
Touche d’avance rapide et du générateur de référence
Taste fiir Vorlauf und Ref.-Generator

¢

Record Control
Touche d’enregistrement
Aufnahmetaste

Record Button Locking
Verrouillage de la touche d'enregistrement
Aufnabmetasten-Verriegalung

Line and Headphones Control
LINE Lecture en ligne et au casque
Hérwiedergabetaste Linie und Kopfhirer

Line, Headphones, and Loudspéaker Playback Control
Lecture en ligne, au casque et au haut-perleur
Hirwiedergabetaste Linie und Kopfhérer und L.S.

Fast Rewind and Battery Check Control
Touche de retour rapide et contrile des piles
Riickiauf- und Batterienkontrofitaste

Pilot Indicator {1S-TL)
Voyant pilote (IS-TL}
Pilotschauzeichen (1S-TL)

BRAKES Hetding Brake Control Switch
Desserrage des freins de parc
Bremsliftung

SPEED Speed and Tape Selsctor
Sélecteur de vitesse et de bande
Geschwindigkeits- und Bandwahischaiter

g =
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Record Head
Téte d'enregistrement
Aufnahmekopf

Pilot Head {IS-TL)
Téte pitote (1S-TL)}
Pitotkepf (1S-TL)

Head Squaring Screw:
Vis d’équerrage de la tte
Lotstellschraube des Kopfes

Playback Head
Téte de lecture
Wiedergabekopf

Pinch Whaat
Contre-cabestan
Andruck-Rolle

Capstan
Cabestan
Kapstan

Head Azimuth Adjusting Screw
Vis dazimutage de fa téte
Nivelierstelischraube des Kopfes

Head Setting Screw
Vis de fixation de la téte
Kopf-Befestigungsschraube

Tape Tension Adjustement {unwind and take-up sides}
Réglage de tension de la bande (bobine débitrice et receptrice)
Bandzug-Regulierschraube (Aufwickelspule und Abwickelspule}

Stroboscopic Wheet (60 or 60 Hz)
Galet stroboscopique 50 ou 60 Hz)
Stroboskoprolle (50 oder 60 Hz)

Stroboscope LED
Diode électroluminescente du stroboscope (IS-TL.)
LED des Stroboskops

Erase Hoad
Téte d’effacement
Ldschkopf
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BATTERY COMPARTMENT INSTALLATION
15 MISE EN PLACE DU BOITIER A PILES
i : EINSETZEN DER BATTERIENBEHAELTER

[eT—




© 66066 o6

7-Pole Accessory Connector

1. Tape speed correction - possibility to stop the tape
by grounding

2. + 6V stabilized output, available to feed an accessory
{l max =50 mA).

3. Ground of the recorder used onty for current line
input

4, Veltage output protected by a 2560 mA fuse, available
to feed an accessory. Cannot be used to externally
power the NAGRA IS

5. 1V pilot playback output {50 or 60 Hz} {IS-TL}

6. Current line input, 0dB min = 218 uA Umax = 100V

7. Ground for accessoiries {switched}

Prise accessoires a 7 pdles

1. Correction vitesse de défilement. Possibilité d’arrét
par mise & ia masse

2. Sortie 6V stabilisée (50 mA max), disponible pour
alimenter un accessoire

3. Masse de I"appareil utifisée uniquement pour Uentrée
an courant de la ligne

4. Sortie tension batterie protégée par fusible de 250 mA,
disponible pour alimenter un accessoire. Ne peut pas
servir a alimenter le NAGRA 18 par une alimentation
externe

5. Sortie-lecture pifote {50 ou 60 Hz), 1V, ([S-TL)

6. Entrée ligne en courant, OdB min = 218 pA,
Umax =100 V

7. Masse pour accessoire {commutée)

7-polige Zusatz-Buchse

1. Laufgeschwindigkeits-Korrektur; Anhalte-Moglichkeit
durch Masseschluss

2. Stab. 6V-Ausgang fiir Zusatzgerite {max. 50 mA)

3. Geriite-Masse, fiir strommdssigen Linieneingang

4, Batterie-Ausgang fiir Zusatzgerite {max. 50 mA) (ge-

schiitzt durch 250 mA-Sicherung) Nicht als externe An-

Speisung des NAGRA 18 beniitzbar!

5. Pilotwiedergabe-Ausgang {50 oder 60 Hz},1V,
{IS-TL)

8. Linieneingang (strommissig),0dB min = 218 A,
Vmax =100V

7. Masse fiir Zubehdr

Volitage Line Input, OdBmin = 218 mV, input impedance
=100 k{2, Umax =100 V

Entrée ligne en tension,0dBmin = 218 mV, impédance
d’entrée 100 k2, Umax =100 V

Linieneingang {spannungsmissigl, OdBmin = 218 mV,
Umax = 100 V, Eingangsimpedanz 100 k{2

Ground Connection Avaitable for Voltage Line tnput
Masse disponibie pour entrée ligne en tension

Masse fiir spannungsmissigen Liniensingang

Rapid Fastening Latches of the Battery Compartmant
Dispositif de fixation rapide du boitier a piles
Schnellspannverschiuss fiir Batterienbshiitar

Removable Battery Compartment
Boitier & piles ou & accumulateurs
Batterie- oder Alchu-Behilter

Locking Screws {loosen both screws by 5 turns and lift
the lid to open the recorder)

Vis de fermeture de "appareil {dévisser les deux vis

de 5 tours, retirer le couvercle pour ouvrir Vappareil)
Garite-Verschluss-Schrauben {5 Drehungen geniigen zum
offnen des Oberteils; zuerst Deckel abheben)

Mic 1 Input

Dynamic type: 200 uV/ubar, reserve = + 50 dB

b) Condenser type (+ 12V, - 12V, + 48 V phantom, or
T + 12 according to option) : 1 mV/ubar reserve + 50 dB

Entrée micro 1 .

a} Version dynamigue: 200 uV/ubar, réserve + 50 dB
b} Version condensateur {fantdme + 12V, -12V + 48
ou T + 12 selon option): 1TmV/uB, réserve =+ 50 dB

Mikrophon-Eingang 1

a) Dynamische Version: 200 uV/ubar, Reserve + 50 dB
b) Kondensator-Version: T mV/ubar, Reserve + 50 dB
fauf Wunsch + 12 V, - 12 V, + 48 V Phantomspeisting
und T+ 12 V)

© 6 0 606

© 0 00

Mic 2 Input: characteristics identical to mic 2 input
Entrée micro 2, caractéristiques identiques 3 'entrée
micro 1

Mikrophon-Eingang 2, identisch mit Mikrophon-Eingang 1

Dynamic-Condenser Switch Corresponding to MIC 2 {with
dynamic-condenser micro preamplifier)

Commutateur dynamique-condensateur MIC 2 (avec
préamplificateur micro dynamique et condensateur)
Dynamisch/Kondensator-Umschatter zu Mikrophon-Ein-
gang 2, {mit entsprechendem Mikrophon-Vorverstéirker)

Dynamic-Condenser Switch Corresponding to MIC 1
Commutateur dynamigue - condensateur MIC 1
Dynamisch/Kondensator-Umschalter zu Mikrophon-Ein-
gang 1

Pilot Connector

1. GROUND

2. CLAPPER: reference oscitlator or erystal pilot generator
control input

50 or 60 Hz internal crystal pilot generator
output

4, PILOT IN: pilotssignal input

3. XTAL:

Connecteur pilote

1. MASSE

2. CLAPPER: Entrée de commande du générateur &
quartz et du générateur de référence

3. XTAL Sortie du générateur 3 quartz 50 ou 60 Hz

4. PILOT IN: Entré signal pilote

Pilotschattungs-Buchse

1. MASSE

2. CLAPPER:  Referenzgenerator oder Kristaligenerator-
Stauereingang

3. XTAL: Interner 50 Hz- oder 60 Hz- Kristallge-
nerator Ausgang

4. PILOT IN: Pilot-Eingang

Mono Headphone.Jack; impedance 25 to 600 2
Prise de casque mono,26 - 600 2
Monokopfhorer-Anschiuss, 25 - 600 2

Injection Plug: bridges pin (3} (from quartz generater)

and pin {4} {pilot input)

Bouchen d'injection du signal quartz. Etablit une

connection entre Ia borne 3 {générateur a quartz)

et la borne {4} {entrée pilote)

Pilotsignal-Eingabestecker; verbindet Anschluss 3 (des é
Quarzgener'atorsl mit Anschluss 4 {Pilot-Eingang) |

Floating Line Output, through Transformar, Od8
=4,4 V no load, max level = 8,8 V (16 dB)

Sortie ligna flottante par transformateur, OdB =
4,4 V 3vide, niveau max = 8,8 V (+6dB)
Gleitender Linienausgang iiber Transformer, OdB
=44 V bei Leerlauf, max Pegel = 8,8 V (+ 6dB}

Ground Connection
Masse de sortie
Masse-Ausgang

|
x
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1.1. SIZE AND WEIGHT

Size of box itself, lid closed,
no knobs, handles or handle
maountings

274 x 198 x 85 mm
{11 x 8 x 3.4 ins)

Overall size, without removable 340 x 218 x 85 mm

handie : {(13.4 x 8.6 x 3.4 ins)
Thickness of anticorodal sheet 2mm
used for the box (0.0_8 ins)

Thickness of tapedeck 3 mm (0.12 ins})

Empty weight, without tape

or batteries 3.7kg (8 Ib 1 oz}

Weight with ordinary batteries

and 5" spools of tape 4.5kg (9 Ib 15 o2)

1.2. POWER SUPPLY
DC voltage, negative ground ' +7.2Vto+12V

Consumption on

TEST

LINEPLAYBACK 200 mA

RECORD - L and LT versions 320 mA
D, DE & T versions ‘310 mA

FAST REWIND 345 mA

Type of batteries used
8 CEIl standard R20
8 ASA standard D and L 90

1.1. DIMENSIONS ET POIDS

Dimensions du boftier proprement dit,
couvercle fermé, sans les boutons '
la poignée et sa fixation 274 x 198 x 85 mm
Dimensions hors-tout,
sans la poignée 340 x 218 x 86 mm
Epaisseur de la t6le anticorodai

du boltier 2mm

Epaisssur de la piatine de défilement 3 mm

Poids a vide, sans piles )
ni ruban 3.660 kg

Poids avec piles ordinaires
et ruban sur bobine de 127 mm 45 kg

1.2. ALIMENTATION

Tension continue d’alimentation,

négatif 3 la masse +72Va+izyv

Consommation

position TEST 9,5 mA
lecture sur fighe 200 mA
enregistrement
modéles L et LT 320 mA
modéles D, DE et DT 310 mA
rebobinage rapide 345 mA

Tvpe de piles utilisées (8 piéces}
norme CEI - R20
norme ASA DetL90

L



Approximate battery life used 2 hours
every 24 hours (60'% record, 50 %

playback)
Eveready 1150 carbon batteries 16 hours
Eveready E 95 manganese batteries 40 hours
- continuous use
E\feready 1150 carbon batteries 9 hours
Eveready E 95 manganese batteries 26 hours
Rechargeable cells 10 hours

1.3. TAPE

Nominal width 6.25 mm {1/4 in)

Acceptable thicknesses 12-50 um (0.5 to 2 mils)

Maximum diameter of reels,

lid open or closed 127 mm {5 ins)

Recording time, 5’ reel, 22 min.
1.5 mils tape, 7.5 ips

Rewind time with 5" reel,

1.5 mils tape:
Mains AT
Cells IACC about 80 sec.
Batt. IBAT

1.4. TAPE TRANSPORT

18,06 cm/s (7.5 ips)
8.525 cm/s {3.75 ips}

Switchabie, nominal speeds

Nominal speed stability in
relation to temperature,
position of the recorder,
distribution of the tape between

the reels and voltage supply t01%
Wow and flutter, peak-to-peak value,
DIN 45 507 weighted
7.5ips 011 %
3.75 ips £0.15%

1.5. AMPLIFIER CHAIN

Nominal microphone sensitivity
{dynamic mike} minimum input
level for 0 dB 182 uv

~ Durée approximative de service, utilisation

2 heures par 24 heures (50 % lecture,
50 % enregistrement)

avec piles Eveready 1150, carbone 16 heures
avec piles Eveready E95, manganése 40 heures
- en service continu
avec piles Eveready 1150 9 heures
avec piles Eveready E95 26 heures
avec accumulateurs 10 heures
1.3. RUBAN MAGNETIQUE
Largeur niminale 6,25 mm
Epaisseurs admissibles 12360 um
Diamétre maximum des bobines,
couvercle ouvert ou fermé 127 mm
Durée d’enregistrement, bobine 127 mm
ruban de 35 um 22 minutes

Durée de rebobinage avec bobine de 127 mm,
ruban de 35 um:

secteur ATI
accus 1ACC environ 80 sec.
piles IBAT

1.4. DEFILEMENT

Vitesses nominales, commutabies 19,05cm/s 7,5 ips
9,625 em/s 3,75 ips

Stabilité de ia vitesse nominale en
fonction de la position de I'appareil,
de la répartition du ruban entre les
bobines et de la tension d'alimentation +0,1%
Pleurage et scintillernent mesurés en valeur
créte-a-créte, pondérée selon norme DIN 45 507

4 19,05 ¢cm/s 7.5 ips
49,626 cm/s 3 3/4 ips

£0,11%
£0,15%

1.56. CHAINE AMPLIFICATRICE SEULE

Sensibilité micro nominale, micro
dynamique. Niveau d'entrée minimum
pour 0 dB 182 uv




Nominal microphone sensitivity
{condenser mike}, minimum input

level for 0 dB 1.1mV
Overall frequency response, mike input
200 £, unloaded line output
from 50 Hz to 15 kHz t1dB
Total distortion at 0 dB, 20 mV input,
output load 600 £ <0.15%
input voltage for +40 dB, 1 kHz,
for distortion <1 % 65 mV
Noise level of mike preamplifier, ASA A
weighted, ref. 1 mW, load 200 124 dBm
Preamplifier contribution to mike thermal
noise: margin in relation to theoretical
minimum thermal noise 3dB
Line voltage input, impedance 100 k{2,
minimum voltage for recording at 0 dB 218 mV
Maximum tolerated voltage 100V
Line current input, minimum current
to record at 0 dB 218 uA
1.6. AUTOMATIC LEVEL CONTROL
- Mike input voltage at beginning of
compression for recording at nominal level 350 uVv
Recovery time 8 sac.
Total distortion at 1kHz;
3rd harmonic <1%
Frequency response from 80Hz to 16kHz +1dB
Threshold adjustment 40 dB
1.7. FILTERS
Attenuation
FLAT —4 dB at 20 Hz
SPEECH —7dB at 50 Hz
- S+LFA —13dB at 50 Hz
- ROLL OFF —8 dB at 200 Hz

For exact curves, see ""Filter frequency response”

graph below:

Sensibilité micro nominale, microphone
& condensateur. Niveau d'entrée minimum

pour 0dB 1.1mV
Courbe réponse globale, entrée micro
200 £, sortie ligne non chargée

de 50 Hz & 15 kHz +1dB8
Distorsion totale 4 0 dB, entrée 20 mV,
sortie sur 600 £ ' <0,15%
Tension d’entrée pour + 40 dB, 1 kHz,
pour une distorsion< 1% 65 mV -
Niveau de bruit du préamplificateur micro,
pondéré ASA A, référence 1 mW,
sur charge 200 §2 124 dBm

Contribution du préamplificateur au bruit
thermique du micro. Ecart par rapport au bruit
thermique théorigue minimum 3dB

Entrée ligne en tension, impédance 100 k&2,

tension minimum pour enregistrer 8 0 dB 218 mV
Tension maximum admissible 100V
Entrée ligne en courant,

courant minimum pour enregistrer a 0 dB 2,18 uA

1.6. REGULATEUR AUTOMATIQUE
DE SENSIBILITE

Tension d’entrée micro au début de la compression

pour enregistrement au niveau nominal 350 uv
Temps de recouvrement {—30 dB} 8s
Distortion totale 8 1TkHz,

harmonique 3 <1%
Courbe de réponse: BOHz a 1bkHz t1dB
Dynamique de compression régiage

manuel du seuil de compression

sur toute la dynamique 40 dB

1.7. FILTRES
Artténuations
- FLAT —4 dB & 20 Hz
- SPEECH —7dB ab0Hz
- S+ LFA —13dBab0oHz
- ROLL OFF —8 dB 3 200 Hz

La caractéristique exacte des différentes positions est
donnée par les courbes de réponse des filtres{ci-aprés),
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1.8. REFERENCE GENERATOR

Composite 1.1 kHz/10 kHz
sine wave signal level VU= —-8dB £ 0.2dB

1.9. OUTPUTS

Line output voltage unioaded for

0 dB on moduiometer : 44V
ovu 1.75V
Line output impedance at 1 kHz 80Q

Maximum output voltage on 600 §2 for

< 1 % distortion
at 63 Hz 88V
at 1 kHz 88V

Headphone output voitage on 50 £2 for

0 dB on modulometer 04V01V
1.10. BUILT-IN LOUDSPEAKER
Power output of the amplifier 250 mW
1.11. OPERATING CONDITIONS
Tolerated temperatures

with manganese batteries —20t0+70°C

{(—4 to+ 160° F)

1.8. GENERATEUR DE REFERENCE

Signal composite 1.1 kHz
sinusoidal avec composante

10 kHz niveau D VU=-8dB +0,2dB
1.9. SORTIES

Tension de sortie ligne a vide,

pour 0 dB au modulométre 44V
ovu 1,76V
Impédance de sortie ligne 3 1 kHz 80Q

Tension maximale de sortie sur 600 £2, pour une
distorsion < 1%
463 Hz 88V
41 kHz B8V

Tension de sortie casque sur 50 £2,

pour 0 dB au modulométre 04Vv01 Vv
1.10. HAUT-PARLEUR INCORPORE

Puissance électrique délivrée par

I'amplificateur : 260 mwW

1.11. CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT

Températures admissibles

avec piles au manganése ~20°Ca+70°C




~301t0+70° C
(=22 to + 160° F}

The recorder functions correctly in any position

with external power supply

1.12. METER
1.12.1. Modulometer

S5msect20%
{option 10 msec £+ 20%)

Integration time for —2 dB

_Usable scale —20to +3dB
Frequency response from 50 Hz
to 15 kHz ) +1dB

1.12.2. Super-VU-meter
Integration time at —2 dB 170 msec + 20%
Scale i —20to+3 dB

Frequency reponse from
50 Hz to 15 kHz +1dB

1.12.3. Peak-VU-meter

Combination of Modulometer and Super-VU-meter
Maximum of two indications

"1.13. RECORD-REPRODUCE CHAIN

Nominal recording level which
is also the maximum peak
level {(MPL) . 0 dB = 320 nWb/m

Tape used for tests:
CCIR standard
NAB standard

PER 52b6/LGR 30
3M 176-7 or 208

Erase efficiency at MPL : 77 dB

Frequency response, recording at —20 dB

7.5 ips

CCIR & NAB from 50 Hz to 15 kHz +2dB
3.75ips

CCIR & NAB from 50 Hz to 10 kHz +3dB

* Distortion at MPL, 0 dB

3rd harmonic <1,2%

2nd harmonic <05%
at+3dB

-3rd harmonic < 2%

avec alimentation externe -30°ca+70°C

Fonctionnement correct dans toutes les positions oute

1.12. INSTRUMENT DE MESURE
1.12.1. Modulométre

Temps d’intégration pour —2 dB Ems+20%
{option: 10 ms * 20 %)
Echele utilisable -203 +3dB

Courbe de réponse de 50Hz a 15kHz *1dB

1.12.2. Super-VU-métre

Temps d'intégration 3 — 2dB 170ms + 20 %

Echelte utilisable -20& +3dB
Courbe de réponse 50 Hz a 15 kHz
en régime continu +1dB

1.12.3. Peak-VU-métre

Combinaison des deux {modulométre
et super-VU-métre} maximum des deux indicateurs

Garde du VU-métre -8 dB

1.13. CHAINE ENREGISTREMENT-LECTURE

Niveau d’enregistrement nominal qui est égale-
ment e niveau d’enregistrement maximum M.P.L.
{maximum peak level) 0dB = 320 nWh/m

Ruban magnétique utilisé pour les tests:
ennorme CCIR, PER 525/LGR 30
ennorme NAB, 3 M 176-7 ou 208

Efficacité de I'effacement
au niveau M.P.L.. 77 dB

Courbe de réponse, enregistrement 3 —20 dB

19,05 cm/s
CCIR et NAB de 50 Hz 3§ 15 kHz +2dB
9,625 cm/s
CCIR et NAB de 50 Hz 4 10 kHz +3dB
* Distorsion au niveau M.P.L. 0 dB
harmonique 3 <1.2%
harmonique 2 <0.5%
4+3dB
<2%

harmonique 3




* Signal to noise ratio of playback

chain alone, motor running and
dummy tape, ASA A weighted, MPL 72 dB

Signal-to-noise ratio in record-reproduce mode,
MPL at 7.5 ips, ASA A weighted

NAB 63 dB
CCIR 62 dB [64]

1.14. PILOT CHAIN

Tolerable voltage input of pilot signal,
impedance > 4.7 k§2 '

Pilot signal output voltage TV

* For recorder with pilot, distortion is increased by
about 0.5 % and signal-to-noise ratio reduced
by 2 dB.

0.26Vat10V

Rapport signal/bruit de la chaine de lecture

seule, avec moteur en marche et simulateur

de ruban, mesure pondérée

ASA A, niveau M.P.L. - 72dB

Rapport signal/bruit en enregistrement-lecture
au niveau M.P.L., 34 19,05 cm/s pondéré ASA A

NAB ' 63 dB
CCIR 62 dB [64]

1.14. CHAINE PILOTE

Tension d’entrée admissible du
signal pilote, impédance > 4,7 k§2 026vVatov

Tension de sortie du signal pilote 1V

* Pour les appareils équipés du systéme pilote, la
distorsion est légérement accrue de 0.5 % et le
rapport signal/bruit est réduit de 2 dB.




Reference numbers in brackets refer to the mechanical
parts drawings, section 3 .

Encircled reference numbers refer to cover pages.

2.1. ASSEMBLY

2.1.1. General
LUBRICATION

SKL 100 grease supplied by KUDELSKI S.A. {code
No. 01.90.800.005) for lubricating ratchet wheel

(M3, 33), ratchet wheel shaft {M3, 53}, head pinions,

azimuth washers {M2, 15 & 16}, pinchwheel release
system, stroboscope fixation.

SCREW LOCK

Loctite No. 222 {weak) manufactured by American
Sealants Co.

TOOL KIT

A standard set - clamps, screwdrivers, spanners,
soldering iron, etc. - plus:

1 dynamometer 1.5 kg Code No. 01.90.900.0563
1 dynamometer 100 gr Code No. 01.90.900.054
1 “Correx” dynamometer 250 gr

1 spanner 4 mm

1 spanner 3.5 mm

1 azimuth key Code No. 01.90.900.042
1 azimuth square Code No. 01.90.900.045
1 gauge for comparator Code No. 01.90.201.001
1 comparator

" MANUEL DE SERVICE

Les numéros de référence entre parenthéses se rap-
portent aux planches mécaniques du chapitre 3.

Les numéros de référence encerclés se rapportent aux
figures des pages de couverture.

2.1. MONTAGE

2.1.1. Généralités
LUBRIFIANT

Graisse SKL 100 fournie par KUDELSKI S.A. (no
code 01.90.900.005) 3 utiliser pour graisser la roue a
cliquet {33, planche M3), I'axe du cliquet {53, ptanche
M3), les pignons des tétes, les rondelies d'azimut (15
et 16, planche M2}, le systéme du dégagement du
contre-cabestan, {a fixation du stroboscope.

FREIN LIQUIDE

Loctite no 222 {faible) fabrigué par American Sea-
lants Co. -

OUTILLAGE NECESSAIRE

Un jeu d’outillage standard, — pinces, tournevis, clés,
fer 4 souder, etc. — avec en plus:

1 dynamomaétre 1,5 kg no code 01.90.900.053
1 dynamomeétre 100 g no code 01.20.900.054
1 dynamométre "Correx’’ 250 g

1 clé a fourche 4 mm

1 clé 3 fourche 3,6 mm

1 clé d"azimutage

1 équerre d“azimut no

1 jauge pour comparateur
1 comparateur

no code 01.90.900.042
no code 01.90.900.045
no code 01.90.901.001

1"
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2.1.2. Replacement of capstan motor

See mechanical drawing No. M2

Open recorder by unscrewing the two screws (M4,
32} until tape deck is released.

Unsolder the motor’s 6-wire harness
Loosen the pinchwheel Allen screw and remove it

Unscrew (12} and remove head shield {13}

“unscrew {11)

unscrew the three bracket fixation screws (8)
unscrew the two motor fixation screws {17)

remove the motor and replace with a new one by
reversing the above order of operations.

2.1.2. Remplacement du moteur cabestan

Voir pfanche mécanique M2

- ouvrir I'appareil en dévissant les 2 vis de fermeture
{32, vlanche M4) jusqu’a obtenir

de i‘appareil
le dégagement de {a platine.

- dessouder les 6 fils de la torche moteur

- desserrer la vis imbus du contre-cabestan et retirer

celui-ci de son axe ainsi que son ressort

- dévisser la vis {12} et enlever le biindage (13)

devant les tétes
- dévisser la vis {11)
- dévisser les 3 vis (8) de fixation de la potence

- dévisser les 3 vis {17} de fixation du moteur

- retirer |'ancien moteur et remonter le nouveau en

suivant I'ordre inverse des opérations

IMPORTANT

When reassembling, ensure that the straight
side of spacer (34) is parallel to the pinch-
wheel control lever when the main selector

is in STOP position (Fig. 1). Do not over-
tighten screws.

ATTENTION

Lors du montage du moteur, la partie fraisée
A, fig. 1. de I'entretoise {34} doit &tre paral-
léle au levier de commande B du contre-cabes-
tan lorsque le sélecteur principal est en
position STOP. Ne pas resserrer la vis {17) trop
fortement.

When reassembling the bracket {10}, the three fixation
screws should be tightened gradually and equally. If
this is not done correctly, there is a risk of causing
wow and flutter. :

Lors du montage de la potence (10), serrer progres-
sivement et alternativement les 3 vis {8). Si le serrage
n'est pas fait correctement on risque d’introduire du
pleurage.

[ ——
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2.1.3. Replacement of reel-motor

See mechanical drawing No. M3

Unsolder the two motor wires and the two electro-

magnet wires

Remove the horseshoe shield plates

Unscrew the three screws (47) and remove dust-
cover {48}

Unscrew the three motor fixation screws (45)

Remove motor

Before installing the new motor, ensure that the
three motor fixation spacers {A) extend 5 mm
beyond the base of the motor (Fig. 2}; secure
with nut B.

Position the motor and -attach to tape deck by
means of screws (45} previously dipped in Loctite
glue.

Once the Loctite has set, remove nuts B and
accurately position motor with gauge for com-
parator No. 01.90.801.001 {Fig. 3)

The motor is adjusted to 1.0mm * 0.1 in relation
to the chassis by means of screws (45} (Fig. 4)

When correctly positioned, the motor is secured
by replacing nuts B {Fig. 2)

2.1.3. Remplacement d'un moteur porte-bobines

Voir planche mécanique M3

dessouder les 2 fils du moteur et les 2 fils de 1'élec-
tro-aimant

enlever les 2 sabots de blindage moteur {44)
dévisser les 3 vis (47} et enlever la plaque {48)
dévisser les 3 vis (45} de fixation du moteur

sortir le moteur

avant de remonter le nouveau moteur, s'assurer

gue les 3 pieds A soient réglés 3 5 mm (fig. 2) par
rapport a la base du moteur

bloquer les contre-écrous B et remonter le nouveau
moteur ainsi pré-ajusté en arrétant les 3 vis {45)
avec de la Loctite

LaLoctite une fois séche, redesserrer les contre-
écrous et procéder 3 1'ajustage final de la position
du moteur au moyen de la jauge pour comparateur
no 01.90.901.001 {fig. 3}

régler la position du moteur a 1,0mm * 0,1 par
rapport au chéssis. le réglage se fait au moyen des
3 vis {45) (fig. 4)

lorsque le moteur est dans la position correcte,
bloquer tes 3 contre-écrous B {fig.-2).

13
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2.1.4. Replacement of stroboscope

See mechanical drawing No. 12

Loosen screw (5) and remove stroboscipe assembly
{24} (Fig. B).

Replace with the new unit taking care not to omit
washers (2) and {3)

With main selector @ on STOP, place strobos-
cope arm parallel to the edge of the chassis.

Once correctly positioned, tighten screw (5).

2.1.4. Remplacement du stroboscope

Voir planche mécanigue M2

desserrer la vis {B) (voir fig. 5) etenlever|'ensemble
stroboscope (24)

remonter le nouveau en prenant garde de ne pas
oublier les rondelies (2) et {3)

le sélecteur étant en position STOP, maintenir
ie stroboscope pressé contre la platine et paralléle
au bord du chaéssis

lorsque le stroboscope est en position, serrer ia vis
(5).

i
]
i
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2.15. Replacement of pinchwheel assembly

See mechanical drawing No. M2

- Loosen Allen screw A (Fig. 6)
- Remove old assembly and set new unit in place

- With main selector @ ON, press downwards on
the pinchwheel. Push the pinchwheel against the
capstan and when the two sides of slit B are
parallel slightly tighten screw A,

2.1.6. Replacement of a head

Loosen screw A (Fig. .7) and remove cylinder B;
loosen head fixation by turning pinion C anti-clock-
wise and remove head. Position the new head by
inserting an azimuth washer D selected for correct
head height.

Replace cylinder B, tighten head fixation nut by
turning pinion C clockwise. Using square No. 01.

90.900.045, check that head is perpendicular.

Block screw A,

|
|
2.1.5. Remplacement du contre-cabestan complet
Voir planche mécanique M2

- desserrer la vis imbus A (fig. 6)

- sortir {"ancien contre-cabestan et mettre le nou-
veau en place

- mettre le sélecteur@en position ON, presser le
contre-cabestan verticalement. Appuvyer le contre-
cabestan contre I'axe moteur jusqu’ace que la fente
B soit paralléle. Serrer légérement la vis imbus A,

2.1.6. Remplacement d‘une téte

Desserrer la vis A {fig. 7) et sortir le cylindre B; des-
serrer I'écrou de fixation de la téte en tournant le
pignon C dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre et enlever la téte. Mettre la nouvelle téte en
place en interposant une rondelle d'azimutage D,
choisie pour que la hauteur de la téte soit correcte.

Remonter te cylindre B, serrer 'écrou de fixation en
tournant le pignon C dans le sens des aiguilles d'une
montre. Régler ia perpendicularité de la téte au moyen
de Féquerre no 01.90.900.045

Bloquer la vis A

IMPORTANT

When fitting the head, care should be taken
not to damage its contacts.

ATTENTION

Lors du montage de la téte, prendre garde de ne
pas détériorer les contacts de celle-ci.

R

15



2.2. ADJUSTMENT

2.2.1. Tape end contact

See mechanical drawing No. M3

Contact must be made 1 mm before the rubber
- stopper A is touched {Fig. 8}

if this is not the case, contact B {26} can be care-

fully adjusted after slightly loosening serew C {25).
Wire B should never be bent since it is made of

Beryllium bronze and could snap.

2.2.2. Tension rolter adjustment

16

Measured using full 5" reel, as shown in Figs. 9
and 10.

adjustment is correct when the tension roller is in
the centre of its slot at:

left tension roller: 50grx3gr
right tension rolier: 40grt 3 gr

Tension is adjusted by screws A and B for the left
and right tension rollers respectively.

2.2. REGLAGE

2.2.1. Contact de fin de bande

Voir planche mécanique M3

- le contact doit s'établir T mm avant de toucher la
butée caoutchouc A {fig. 8}

- si ce n'est pas le cas, régler délicatement la position
du contact B {26) en desserrant légérement la vis
C {25). Il ne faut jamais plier le fil B. Celui-ci est
en bronze Béryllium, donc cassant.

2.2.2. Réglage des tensiométres

- la mesure s'effectue avec une bobine 13 cm pleine

- passer e ruban et faire la mesure rigoureusement
comme indigué sur les figures 9 et 10

- le réglage est correct lorsque la poulie du tensio-
métre se trouve au milieu de sa course pour

tensiométre de gauche 50g+*3¢g
tensiométre de droite 40g+3¢g

Le réglage s'effectue au moyen des vis de réglage A
(fig. 9) pour le tensiométre de gauche et B (fig. 10)
pour le tensiométre de droite.
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2.2.3. Check and adjustment of standstill brake

{applicable to recorders from No. 1094 onwards)

See mechanical drawing M3.

To check and adjust the standstill brake of the left
and right reel holders and respectively, it is
first necessary to measure tape tension and then check
the ratchet mechanism, adjusting if required.

BRAKES

Using a full 5" reel, check that tape tension is 60 gr
*+ 10 gr (see Fig. 11}.

IMPORTANT

This 60 gr value is not critical and a tolerance
of + 20 gr is still acceptable.

2.2.3. Controle et réglage des freins de parc

{valable pour les appareils & partir du No 1084}

Voir planche mécanigue M3

Pour contrdler et _régler le frein de parc du porte-
babine gauche et celui du porte-bobine droit

, il faut controler d'abord les freins en mesurant
la tension du ruban et les régler si c’est nécessaire et
ensuite contrdler les cliguets et effectuer ies réglages
nécessaires.

CONTROLE DES FREINS

Mettre sur le porte-bobine correspondant une bobine
13 cm pleine et vérifier gue la tension du ruban soit
de 60 + 10 grammes. Voir figure 11.

REMARQUE IMPORTANTE

Cette valeur de 60 g n'est pas critique et une
tolérance de * 20 g est encore parfaitement
acceptable

17
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ADJUSTMENT OF BRAKES

a.

If tension is greater than 80 gr:

- open the recorder and remove the three tapered
M 1.6 x 6 screws (63} A (Fig. 12} attaching the
reel holder

- remove the reel hoider (31} (Fig. 13}

- remove the brake washer {32) and bend it a few
times to soften the spring

- grease the washer {32} and reel holder shaft (31)
before reassembly

REGLAGE DES FREINS

a. Lorsque !a tension est supérieure 3 80 g:

b

ouvrir l'appareil et oter les 3 vis cylindriques
M1,6 x 6, A fig. 12 (63) fixant le porte-bobine

soulever le haut du porte-bobine (31} c6té ex-
térieur (fig. 13)

sortir la rondelle de frein (32) bombée. La faire
jouer plusieurs fois pour I'affaibiir.

graisser la rondelle de frein (32) et 'axe porte-
bobine (31) puis remonter ces piéces




! IMPORTANT ATTENTION
\ ' It is essential that the washer is replaced the
E right way up so as to ensure its spring func-
tion {see mechanical .drawing M3 and fig. 15).

Poser la rondelle de frein {32} dans sa position
initiale {la rondelle doit agir comme un ressort
et non basculer). Voir planche M3 et fig. 15.

b. If tension is below 40 gr: b. Lorsque la tension est inférieure 4 40 g:

- strengthen spring by increasing curvature of
washer

. Once adjustments have been made, reassemble

parts and recheck tape tension.

RATCHET MECHANISM

a. Open the recorder and turn reel holder by hand so

that the pawl retains the ratchet wheel. Release
the pawl by pressing the Correx dynamometer
probe against the armature at the point where the
spring is attached. The release force should be
below 50 gr (see Fig. 17).

. Ensure that when closed, the armature is flat

against both cores; then check opening at point E
{Fig. 18) with a ¢ 0.5 mm gauge.

- renforcer la pliure de la rondelie,

¢. Remonter ces piéces et contrbler 3 nouveau la ten-
sion du ruban

CONTROLE DES CLIQUETS

. QOuvrir I'appareil et tourner le porte-bobine a la

main de maniére a ce que la roue 3 cliguet bute
contre le cliquet. Dégager le cliquet en appuyant le
palpeur d'un “Correx” sur I"'armature mobile, au
niveau de |'attache du ressort, le plus prés possible
de celuici. La force de dégagement doit étre infé-
rieure & b0 g. Voir fig. 17.

. Vérifier qu'en fermeture, le clapet plaque sur fes

deux noyaux puis controler I'ouverture de I'arma-
ture en mesurant celle-ci au point E indigué sur la
figure 18 avec une jauge (fil de diamétre 0,5 mm}.

19
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RATCHET MECHANISM ADJUSTMENT

To adjust, loosen screw A, Place armature against
both cores, press pawl B into the base of a tooth on
the ratchet wheel to prevent any play and at the same
time centre the paw| on the ratchet wheel, Then adjust
gap to 0.5 mm and tighten screw A. The axial play of
the pawl should be 0.1 mm, at maximum 0.2 mm.

REGLAGE DES CLIQUETS

Pour régler, desserrer légérement la vis A. Plaquer
I'armature mobile contre les noyaux, appuyer le
cliguet B au fond de la dent de la roue a cliguet
pour supprimer le jeu, tout en centrant ¢e cliguet
par rapport a la roue a cliquet. Ecarter ensuite |"ar-
mature mobile de 0,6 mm puis resserrer la vis A.
Le cliquet devrait avoir un jeu axial de 0,1 mm et de

0,2 mm au maximum.

IMPORTANT

The following adjustment can oniy be carried
out if the logic is totally operational. To this not
is the case, electronic adjustments should be made
before reverting to the mechanical adjustments
described below.

REMARQUE IMPORTANTE

Les réglages qui suivent ne peuvent se faire que
si toute la logique de l'appareil fonctionne. Si
ce n’est pas le cas, passez aux contrdles électro-
nigues et revenez ensuite aux réglages ci-dessous
lorsque le défaut électronique aura été réparé.

2.24. Adjustment of tension rod sensors

With main selector ON, tension rollers should be
in the centre of their siots when the tape is evenly
distributed between the two reels {see Fig. 19).

If the roller is too far inwards:

- shorten connecting rod B by tightening sensor A

If the contrary:

- loosen A to lengthen the connecting rod

2.24. Réglage des palpeurs

Replacer le sélecteur sur ON. La poulie de chacun
des tensiométres doit se placer exactement a mi-course
lorsque le ruban est également réparti sur les deux bo-
bines {fig. 19). Si ce n'est pas le cas:

Si la poulie est trop a 'extérieur:

- dévisser le palpeur A (fig. 20) pour ailonger la
bielie B

Si la poulie est trop a I'intérieur:

- visser le palpeur A pour raccourcir la bielle B
















































































































































































































